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前  言

本标淮按照 GB/T王 1-20∞ 给出的规则起草 ,

本标淮使用重新起草法参考 EN1906《建筑五金 执手和旋钮装且要求和测试方法》,与 EN1906
的一致性程度为非等效。

本标准由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本标准由住房和城乡建设郜建筑制品与构配仵标准化技术委员会归口。

本标准起草单位 :中 国建筑金唇结构协会建筑门窗配套件委员会、固力保安制品有限公司、青岛立

兴杨氏门窗配件有限公司、国家建筑材料工业建筑五金水暖产品质旦监督检验测试中心、广东坚朗五金

制品股份有限公司、丝吉利娅奥彼窗门五金(北京〉有限公司、多玛门业拄制科技 (中 国)有限公司、广本

合和建筑五金制品有限公司、国强五金集团有限公司、珠海倮税区茵科舒尔特门控科技有限公司、上海

市建筑科学院〈集团)有眼公司。

本标淮主要起草人 :刘旭琼、李伟凡、朴永日、王本旭、杜万明、王雨生、何莉、刘学林、张海烽、朱靖、

徐勒。
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建筑门窗五金件 双面执手

l 范围

本标准规定了建筑门窗五金件双面执手的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则及标

志、包装、运输、贮存。

本标准适用于手动启闭操作的人行门用双面执手。

本标淮不适用于防火门、逃生门、防射线屏蔽门等特种门。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件 ,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适用于本文件。

GB/T1766-2008 色漆和清漆 涂层老化的评级方法
GB/T18ω—⒛09 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射暴膊 滤过的氙弧辐射
GB/T2828,1 计数抽样检验程序 第一部分 :按接收质量限(AQL)检 索的逐批检验抽样计划
GB夕″.1 铝合金建筑型材 第 1部分 :基材
GB陇田.2 铝合金建筑型材 第 2部分 :阳极氧化型材
GB陇贸.3 铝合金建筑型材 第 3部分 :电泳涂漆型材
GB田374 铝合金建筑型材 第 4部分 :粉末喷涂型材
GB田375 铝合金建筑型材 第 5部分 :氟碳漆喷涂型材
GB/T58⒛ 建筑门窗术语
GB/T“ 61 金属基体上金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样利试件的评级
GB/T“ 65 金属和其他无机夜盖层 腐蚀苻腐蚀试验(CORR试验 )
GB/T92乩 色漆和清漆 漆膜的划格试验
GB/T97” 金属及其他无机荻盖层 钢铁上经过处理的锌电镀层
GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验
GB/T14436 工业产品倮证文件 总则
GB/T208`8 不锈钢和耐热钢 牌号及化学成份

3 术浯和定义

GWT58⒛ 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
31

双面执手 】ever△ aⅡd]es aⅡd koo△ FurIli山 re

执手分别装在门扇的两面 ,且均可实现驱动锁闭装置的一套组合邯件。

3.2

回位装置 6pr:Ⅱ gˉ邪sisted t,rmH。 扌】°△ded dev:Ce

能够使执手自动回到初始位置的机构。
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33

操作力矩  torqile of re1urll m"ia△ :om

双面执手满足使用功能的力矩。

3,口

转动力矩 rota|:ona:torqllo臼tre11gtL

双面执手的心轴固定后 ,施加在双面执手上的旋转力矩 (见图 1)。

自由位

双面执手

行门扇方向外

3.6

允许变形

在转动力矩作

a〉  杆形执手允许变形工示0田
说明 :

1——门扇或试验女装板 ,

2——图 a)为杆形双面执手手柄 ,图 b)为球形双面执手捕助加长杆。

3.5

位移、在平

力炬示t田

产生

扇两面 ,执手柄或辅助加长杆允许的残余

田 2 允许变形工示煮田

l,, 球形执手允许变形工示t田
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3,7

抗硖坏性能 泌ial otr●iJ△
在垂直门扇方向外力作用下 ,双面执手抗断裂和变形的能力。

4 分类和标记

41 分类

4.1.1 适用环境 :

ω 室内用 ,代号为 N;
b〉 室外用 ,代号为 W。
4,1.2 执手型式 :

a) 双面为杆形的双面执手 ,代号为 G,

b) 双面为球形的双面执手 ,代号为 Q;
c) 一面为杆形、另一面为球肜的混合型双面执手 ,代号为 H。

4.1.3 结构型式 :

a) 两侧执手均带回位装置 ,代号为 1D;
b) 两侧执手均无回位装罡 ,代号为 1W。
414 使用频率 :
ω 宜用于民用建筑非公共区域或使用频率要求较低场所的门 ,使用频率代号为 I级 ,
b〉 宜用于民用建筑公共区域或使用频率要求铰高场所的门 j使用频率代号为Ⅱ级。

42 标记

421 标记方法

双面执手的标记由名称、适用环境、执手型式、结构型式、使用频率代号和标准号组成。

JG/T393-ˉ 2012

频率代号

结构型式代号

手型式代号

用环境代号

4.22 标记示爿

示饲:安装在室外环境,操作部位双面执手为杆形、两饲均带回位装且、公共区域门用的双面执手】标记为 :

sMzsW-⒍ J亠 1JC/T39a-2o12。

5 要求

5.l -扭要求

双面执手主要原材料 :

a〉  挤压铝合金的力学性能宜采用不低于 GB52g7.1中 606gT5的要求。
b) 不锈钢应采用 GB/T20留 8标准中 Ni含里不低于 8%的材料。

3
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ω 表面喷涂涂料宜采用不低于涂膜加速耐候性能 500⒈、硬度 H的要求。
其他主要原材料的性能应符合相关现行国家标准的要求。

5,2  夕卜丬见

52.i 外表面

产品外露表面应无明显疵点、划痕、气孔、凹坑、飞边、毛剌等缺陷。

5.2.2 涂层

涂层色泽均匀一致 ,无气泡、流挂、

5.23 眭层

铰层致密、均匀 ,

5.3 时蚀性、△侯

5.3.l 时蚀性

双面执手

a〉  室外

b) 室内用双面执手的

黄、烧焦等缺陷。

h、 乙酸盐窑(AAss)试 验 邮 h试验 ,外观不允许

泡以及金唇腐蚀等缺陷

常用石盍层
常用基材应达到指标

碳素钢基材 锌合金基材 铜合金基材

金厂

皎层

锼锌层
°

中性盐多 (Nss〉试验 ,″ ⒒皎锌层

应达到外观评级 RA≥ 8级、168h

基体应达到保护评级 RP≥8级

中性盐穷 (Nss〉 试验 ,

″ ⒖皎锌层应达到外

观评级 RA≥8级

铜+镍 +
铬或镍+铬

铜加速乙酸盐多(CAss)试验16h、

腐蚀0腐蚀 (C0RV试验 16h、 乙
酸盐乒 (AAss)试验 啪 h试验 ,外

观不允许有针孔、致泡以及盒口腐

蚀等缺陷

铜加速乙酸盐多 (CAss)试验

"h、
腐蚀帝腐蚀 (C0RR)试

验 16H、 乙酸盐雾 (AAss,试

验 阢 h试验 ,外观不允许有针

孔、玫泡以及金唇腐蚀等缺陷
·
皎锌层腐蚀的判定仅限于产品装饰面。

4
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5.32 "侯性

人工氙灯加速老化后 ,亵酯粉末喷涂表面的室外用双面执手耐侯性应满足表 3的规定。

表 3 "侯性芘要求

5.3,3 踉厚度及跗0力

双面执手的膜厚度及附着力 :

a) 室外用双面执手常用石盖层膜厚度及附着力要求应符合表 4的规定。

表 4 室外用双面执手常用Ⅱ盖层瞧口度及跗扌力要求

ω 室内用双面执手常用夜盖层膜厚度及附着力应符合表 5的规定。

表 5 室内用双面执手常用口盖层膜厍度及跗扌力要求

试 验 时 间
指  标

变色等级 失光程度等缀

500h ≤ 2 ≥)ε

注 i:黑色、黄色、拄色等鲜艳涂层的试驻时间和试验结果由供需双方商定,并在合同中注明。

注2:光泽保持率为洙层试验后的光泽值相对于共试验前的百分比。

常用痰盖层
常用基材应达到指标

碳东钢基材 铝合金基材 锌合金垂材

金属皎层 平均胰0≥ 12uⅢ

金

层

非

屈

表面阳极氧化膜 平均胰厍庋≥15um

电泳涂漆
复合膜平均厍度≥21um,其中漆膜平均膜厍≥12uΠ

干式附苕力应达到 0级

非盒

属层
聚酯粉末喷洙

装饰面上垠小局部厚度≥佃 uⅢ

干式附苕力应达到 0级

注 :在满足以上要求的佰况下 ,在高湿、商腐蚀地区按实际竹况可另行约定。

常用狡盖层
带用基材应达到指标

碳东钢基材 铝含全基材 锌合金垂材

金属皎层 平均膜厍≥8卩m

金

层

非

厂

表面阳极执化膜 平均胰厍度≥15uⅢ

电泳涂滚
欠合膜平均厍度≥21卩m,共中漆膜平均膜厍≥″ um

干式附着力应达到 0级

琅珀扮耒喷涂
装饰面上垠小局部厍度≥讧0um

干式附宕力应达到 0级

注 :在满足以上要求的怙况下 ,在商湿、商腐蚀地区按实际佰况可另行约定。
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54 力学性能

5.4.l 操作力矩

操作力矩应满足表 6的规定。

表 0 垠作力矩

5,4.2 自由位移

双面执手在 ⒗ N外力作用下 ,距离旋转轴 75mm处 的位移量应符合表 7的规定。

表 7 自由位移                单位为毫米

543 允许变形

使用频率 1级的双面执手在转动力矩 30N· m作用后、使用频率 Ⅱ级的双面执手在转动力矩
40N· m作用后 ,距离执手旋转轴 50mm处 的残余变形量不应大于 5mm。

5.44 反复启闭

在外力作用下 ,使用频率 1级的双面执手进行反复启闭 100000次 ,使用频率 1级的双面执手进行

反复启闭 200000次 ,试验后应符合 542、 543的要求。

545 抗蔹坏性能

按表 8要求作抗破坏试验后 ,不应断裂 ,且在 75mm处永久变形量不应大于 2mm。

表 8 抗破坏佳能               单位为牛顿

双面执手结构型式 操作过程
指标

仗用频率 1级 使用频率Ⅱ级

无回位装且的球形双面执手 双面执手旋转 至不小于

6σ后 ,返回初始挣止位丑

的过程

操 作 力 矩 不 应 大 于

06N· Ⅲ

操作力矩不应大于 06N· m

无田位装置的杆肜双面执手 操作力矩不应大于 15N· m

带回位装受的双面执手

双面执手从初始位且旋

转到不小于 40°或设计最

大开启角度的过程

操 作 力 矩 不 应 大 于

16N· Ⅲ,操 作力 矩浏
试后 )挣止时的位移偏差

不应大于士
'

操 作 力 矩 不 应 大 于

2吐 N· Ⅲ,操 作力矩溺试

后 ,挣止时的位移偏差不应

大于±1°

项   目
要   求

使用频率 I级 使用频率△级

抽向位移 ≤ 10 ≤ 6

角位移 ≤10 ≤ζ5

项   目
指  标

I级 △级

50mm处轴向力
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6 试驻方法

s.l 试吐准告

o.i.i 试样要求、试验顶″

试样应按实际使用状态安装在试验安装板上 ,试验安装板要求见附录 A。 试样数量、分组和试验颀

序应按表 9要求。

玟 0 双面执手试样数工、分组和试驻顶序

oi.2 试驻资料准备

在提供试样的同时应说明适用于木门或非木门、双面执手可视面材质及表面夜盖层处理方式、双面

执手的设计最大开启角度。

6.2 -投要求

双面执手主要原材料进厂时 ,检查产品合格证或质量倮证书等随行技术文仵 ,验证其所标示的性能

和质量与本标准的符合性。

θ,3  夕卜习昆

应在自然光或光照度在 g°O lx~600lx范 围内的近自然光下进行 目测检查 ,目 测距离为 ω0mm~
50O mm。

o.4 耐蚀性、而侯性、膜厍度及附扌力

6.4.1 时蚀性

铰层 Nss试 验、AAss试 验、CAss试 验应按 GB/T10125的 规定进行,CORR试 验应按
GB/T64“ 规定进行饣应按 GB/T6461进行评级。

64.2 时侯性

聚酯粉末喷涂膜应按 GB/T1865中 的规定进行氙灯加速耐候试验。应按 GB/T1766目 测评定变

色等级、失光程度等级。

6.4.3 朕口度及附亡力

铰锌层膜厚度的测试应按 GB/T9799进行。表面阳极氧化膜厚度的测量应按 GB52彳 .2迸行 ,电

泳涂漆膜厚度、附着力的测定应按 GB V37.3进行并评级 ,聚酯粉末喷涂层厚度、附着力的测量应按

GB52″.4进行并评级 ,铱碳喷涂膜厚度、附着力的测量应按 GB52夕.5进行并评级。

分组 l 2 3(室外〉

试验项 目

外 观 力学性能
膜厚庋

及附苕力
耐蚀性 甜侯性

外表面
涂层或

皎层

作

矩

操

力

由

移

自

位

许

肜

允

变

复

闭

反

启
抗莜坏

效且 1 l

试驻顸序 1 2 a 4 5 6 7 】 2 l
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C,5 力学性能

C,5.l 钟作力矩

o,5.1.l 用量程 3N· m、棺度为 0.1N· m的扭力扳手 ,测旦双面执手的操作力矩 ;用枯度为 “的角

度澍旦仪罚蛩双面执手的极限偏差。

65.1.2 不同结构类型的双面执手试验步骤 :

ω 无回位装置的双面执手 :将-套双面执手安装在试验安装板上 ,驱动任意一钿执手从初始苷止
位置以正常工作方向旋转至大于 60°后 ,用扭力扳手扳动双面执手匀速旋转回位至初始位置 ;

回位过程中每间陌 r~王 0°记录回位操作力矩最大值。

b) 带回位装置的双面执手 :将一套双面执手安装在试验安装板上 j涸量并记录任意一侧执手的初

始位置 |用扭力扳手扳动双面执手 ,从初始位置匀速旋转至 40° (不能旋转至 4σ的执手旋转至

设计最大开启位置〉,记录旋转过程中的最大力矩值 ;去除外力 ,执手回转到苷止位置时 ,用角

度浏蛩仪泌量并记录执手回转后的位置 ,计箅与所记录初始位置的偏差值。

c) 重复以上试验 3次 ,以平均值进行判定。

o.52 自由位移

6.5,2.l 轴向位移 :将一套双面执手安装在试验安装板上 ,在双面执手任意一侧手柄 (或辅助加长杆 )

距离执手轴 50mm± 1mm处 ,以与试验安装板表面垂直方向(见图 3、 F】所示方向,允许偏差士罗)施加
⒗ N± 1N的力后 ,将执手从初始位置旋转至 60°位置(或最大设计开启角度),用椅度 0.01mm的位移

溺量仪测量并记录双面执手手柄 (或辅助加长杆)距离执手轴 巧 mm± 2mm处 轴向位置 ;卸载 F】后 ,
按同样模式、相反方向(见图 3、 F它所示方向)施加 15N士 lN力 ,测量并记录双面执手手柄 (或辅助加长

杆)距离执手轴 75mm± 2mm处轴向位置 ;计箅轴向位且的最大偏移量 L2。

单位为七米

a〉

说明 :

】——图ω为杆形双面执手 ,图 ω为球肜双面执手 |

2——试验安装板 ;

3——辅助加长杆。

囡 3 轴向位移试驻示右囡

C.5.2,2 角位移 :将一套双面执手安装在试验安装板上 ,固定一侧执手。
B

用精度 0.01mm的位移浏且
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仪浏量并记录另一侧执手手柄 (或辅助加长杆)距执手轴 h mm± 1mm处的初始位置 ,在手柄上距执
手轴 50mm± 1mm处 、以与试验安装板表面平行(允许偏差±岁)的面上施加 16N± 1N力 ,测旦并记
录手柄(或辅助加长杆)距离执手轴巧 mm± 2mm处的位置 ,计箅施力后位且与初始位罡的偏移 L:旦
(见图 0。

单位为电米

θ 53

65.3.l

助加长杆 )

手柄 (或捕

加 1N· m
预设转动 矩方向、距离

执手轴 5°

6.5,3.2在 平行方向(允

许偏差±罗), 设力矩外丫Os
后 ,测量并记录

形量 Ll。

的位置 ,计箅其变

革位为电米

臼)

说明 :

l——心抽 ;

2——试验安装板 ;

3——捕助加长扦 ;

讧——图 砂为杆形双面执手 ,图 b〉为球形双面执手。

心轴

表

处

助加长杆)在施加力矩方向、距离旋转轴 50

囡 5 允许变形工试验示惹曰
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θ.5,4 反灾启闭

s.5,4.l 试驻装二

反复启闭试验装且示意图见图 A.1。 试验装置应倮证 :反复启闭试验旋转过程中,按表 10的规定
在执手 1上始终倮持加载向下的力 F】 、向外的力 F2;在执手 2上所加载的力能足以使执手 1从设计初
始位置旋转至拍

+号
△反复启闭试验频率 20次/mh~30次 /mi▲。

表 lO 反
=启
闭试驻 单位为牛顿

θ.5.4,2 试驻过程

反复启闭试验 :

a) 无回位装置的双面执手:在执手 2上施加外力,使执手 1旋转至35+:h去除外力后,由试验装
置上产生回复力的弹簧(见附录A图 A.110〉带动执手 1回复到初始位置;为一个循环。完成
5.4.4规定的反复启闭试验次数后 ,按 6,52、 653的 方法再进行试验、测量自由位移和允许
变肜。

b) 带回位装置的双面执手 :在执手 2上施加外力 ,使执手 1旋转至 35+号△去除外力后 ,双面执手
1自 动回复到初始位置 ;为一个循环。完成 5.4.4规定的反复启闭试验次数后 ,按 65,2、
6,5.3的方法再进行试验、测量自由位移和允许变肜。

6.5,5 抗琅坏性能

将一套双面执手安装在试验安装板上 ,在执手手柄 (或辅助加长杆)上距离执手轴 50mm± 1mm
处以与试验安装板表面垂直 (允许偏差±罗)方向施加预设力 ⒖ N± 1N(见 图 6所示),用 棺度
0,01mm的位移浏量仪浏量并记录距离执手轴 巧 mm± 2mm处 的初始位置 ;再在同一位置、以相同
方向按表 8的规定施加荷载 F,保持 sO+:° s,卸载(除预设力外);60s后检查双面执手是否有断裂 ,测量
并记录距离执手轴巧 mm± 2mm处的位置 ,计箅与初始位置的偏移量 L‘ 。

单位为七米

臼〉                                                 △)

说明 :

l——图 a)为扦形双面执手 ,图 b)为球形双面执手 ;
2-ˉ试验女装板 ;
3——辅助加长杆。

加辍力
指标

使用频率 I级 使用频率Ⅱ级

F!

凡

囡 6 抗破坏仕能试驻示怠国
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7 栓驻规则

7.: 拉驻类别及项目

7.i.l 产品检验分出厂检验和型式检验。

7.i.2 检验项目见表 H。

72 出厂栓验

72.l 组批和抽样

以同一

AQL为 4.|

7.22 丿叻

若有一

次为不合桕

7.3 型式

e)   t0

o 国
7.3.2纽 :

10000犭幸扭

7.3,3 判f

仍有一项不

批次按照

a。

一放检查水平

符合标准要求时,应从原批次中加倍抽样复检,当复0仍m晗柙

咛列

产古

式彐

品倌

况之一时

产 试制

后 ,当 工艺

半年后 ,

时 ,每年

时 ;

生

检 果与

同一批次、规格 ,3000套 以下 (但不应少于 50o

η套以上抽取三纽。每组包括 2套 (室外用为 4自 手 。

盲规则 :有

合格则判

则判该件产品不合格 ,当有一件不

0旌 ;当有一件不符合要求时彐凵

新加佶由

为不合格产

Ⅱ,接收质里限

时则判定该批

且;3000套 ~

由取进行检验 ;
|品。

序 号 检 验 项 目 出厂检验 型式检验

l s2 外观 √ √

2 53 耐蚀挂、耐侯挂、胰厍度及附苕力 只检查膜脬度 √

3 541 操作力矩 √ √

4 5吐 2 自由位移 √

5 6.43 允许变形 √

6 504 反复启闭 √

? 64; 抗破坏性能 √

11
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g 标志、包装、运艹、0存

8.1 标志

B.1.1 产品经拉验合格后应有合格证。合格tE应符合 GB/T1‘侣6的规定。

8.1.2 在产品明显邯位应标明下列永久性标志 :

生产厂名或商标。

g.1.s 在产品包装的明显邯位应标明下列内容 ,且符合 GB/TI1侣 6的规定 :
a) 生产厂名和商标 ,
b) 产品适用的标准号 ,产品名称、型号和标记 ,奴且或质且 ;
c) 生产日期、检验批号或绵号。

8.1.4 在产品包装箱内应附有合捂证及安装、使用、倮养、维护内容的说明书。

g.2 包装、运艹、0存

8.2.1 产品应采用塑料袋、纸箱或木箱包装 ,防止受潮和碰拉。

8,2.2 运椅过程中应避免雨淋和拄击 ,防止府蚀和变肜。

8.2.3 贮存时应保持室内通风、干燥 ,并避免腐蚀性介质的佼蚀。
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滞 吊 ▲
(斑菇佳滞录)

试驻安装枉、反△启闭试驻装工≡求

▲.1 试扌安装枉要求

A.1.l 非木门用试驻女装拉

非木门用双面执手的试验安装板 :材料和刮面形状应与实际适用门相匹瓦 ,长庋尺寸为不小

于 300mm± 5mm。

A.1.2 木门用试咛安装拉

木门用双面执手的试验安装板 :不小于长ω00mm± 5Ⅲm)× 宽〈150mm± 5mm)×厚(40mm±

1mm〉硬木板 ,厍度不适用时可进行调整 ,应保证连按牢固。

A.2 反
=启
臼试扌装工要求

反攵启闭试验装且见图 A.1。

A.g 反臼启闭试眭装二中动泔轮组的再求

动沿轮组(见图 A.1中 4所示)应倮证皮带轮揩直径为 100mm± 1mm,沿轮外直径最大应为
110mm± 1nm,中间孔心轴的尺寸应倮证与双面执手方轴的尺寸-致。
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说明 :

l-ˉ产生 F!力 的负莪块 ;
⒓——动沿轮组 ;

3-ˉ执手 h
4——施加外力驭动执手 2时 ,力的传动销 |施力点应保证与执手轴的臣商为 X氵

6——试验安装板 ;
6——产生驵动执手 2的动力源 ;

`—
—产生 F:回攵力的弹★ ,不用于带回位嵌工的双面执手氵

8——执手 l;

9——眼倒不带回位装二的双面执手在回攵力弹矢作用下回攵到初始位二时的限位板 ,不用于带回位装且的双面

执手贯

l0-ˉ定活轮 ,

ll-—产生 凡力的负载块。

注:X为 50mm± lmm;y为 8° mⅢ±1ⅢⅢ。

田 A1 反臼启闭试驻装工示右国
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