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目。吕
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4 分类和标记

4.1 产晶分类

4.1.1 按表面特征分类:

a) 元袖面;代号 W;

b) 有轴面 z代号 Y。

4.1.2 按导熟系数等级分类 z

a) 无袖面 I 级 z代号 1 w; 

b) 无袖面E 级 z代号 llw;

c) 有袖面 I 级 z代号 1 y; 

d) 有袖面 E 级 z代号 lly 。

4.2 规格尺寸

产品的常见规格尺寸如表 1 所示。

表 1 产晶的常见规格尺寸 单位为毫米

长度 宽度 厚度

600 600 
25 、 30 、 35 、 40 、 45 、 50 、 55 、

300 600 
60 、 65 、 70 、 75 、 80

300 300 

注 z 其他尺寸由供需双方商定。

4.3 产晶标记

按产品名称、表面特征、导热系数等级、规格尺寸(长度×宽度×厚度)、标准编号的顺序进行标记。

示例 1 : 

FPTB 口口口口

l 标准编号

规格尺寸(长度×宽度×厚度〉

导热系数等级

表面特征

发泡陶瓷保温板

*度 600 mm，宽度 600 mm.厚度 30 mm，导热系数 I 级有秘面发泡陶瓷保温板，标记为: FPTB YI y 600X600X30 

JG/T 511-2017 0 

示倒 2:

长度 300 mm.宽度 300 mm.厚度 35 mm，导热系数 E 级元袖面发泡陶瓷保温板，标记为: FPTB Wll w 300X300X 

35 JG/T 511-2017 0 
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5 要求

5.1 外观质量

元袖面发泡陶提保握板表面应平整，无明显翘曲和变形，不应有夹层、裂纹以及影响使用的缺棱和

掉角等。

有轴面发泡陶瓷保温板表面应平整，无明显翘曲和变形，不应有袖裂、夹层、裂纹以及影嘀使用的缺

棱和掉角等。

5.2 尺寸允许偏差

尺寸允许偏差应符合表 2 的规定。

表 2 尺寸允许偏差 单位为毫米

项目 指标

长度、宽度 士 2.0

厚度
十 2.0

。

对角线差 4二3.0

翘曲 ~2.0 

垂直度偏差 主豆2.0

5.3 性能

5.3.1 无袖面发泡陶瓷保温板性能应符合表 3 的规定。

表 3 无轴面发泡陶瓷保温板性能要求

技术指标

项目 单位 导热系数等级

Iw IIw 

导热系数 λ W/(m. K) À~0.065 0.065~λ<0.080 

密度 ρ kg/m3 p~180 180~p~230 

蓄热系数 W/(m2 • K) 注0.8 注1.2

抗压强度 岛1Pa ~0.40 关0.50

抗折强度 MPa 三~0.40

垂直于板面方

向的抗拉强度
MPa 注0.15

抗冻性 a 
试验后无裂纹、无剥落、无破损现象

体积吸水率 % 主三 3

尺寸稳定性 % (70土 2)'C下 48 h，长度、宽度、厚度方向~0.3

3 
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6 试验方法

6.1 外观原量

将试样平铺成不小于 1 旷的正方形，对产品正面表面用均匀的灯光照射，在垂直距离 2m 处目测

被检表面的可见缺陷;在约 0.6 m 处目测检查各试祥是否有裂纹和分层现象。

6.2 尺寸偏差

6.2.1 长度

在试样相对两个大面上距两边 20 mm 处，用钢直尺或钢卷尺分别测量试样的长度，精确至 1 mm , 

测量结果为 4 个测试值的算术平均值与标称值之间的差值。

6.2.2 宽度

在试样相对两个大面上距两边 20 mm 处，用钢直尺或钢卷尺分别测量试样的宽度，精确至 1 mm , 

测量结果为 4 个测试值的算术平均值与标称值之间的差值。

6.2.3 原度

在试样相对两个侧面，距端面 20 mm 处和中间位置用游标卡尺测量试样的厚度，精确至 0.5 mm , 

测量结果为 6 个测量值的算术平均值与标称值之间的差值。

6.2.4 对角钱差

用钢直尺在试样任一大面上测量两条对角线的长度，并计算出两条对角线之差，然后，在另一面上

重复上述测量，精确至 1 mm，取两个对角线差最大值为测量结果。

6.2.5 翘曲

翘曲分为大面翘曲和侧面翘曲。将试样放置在一个平面上，把钢直尺贴靠在弯曲面上，测量试样至

钢直尺之间的距离，精确至 1 mm ，1mtl量结果为测量值的最大值。

6.2.6 垂直度偏差

把试样水平放置在平面上，将钢直角尺卡放在试样的一个角上，使钢直角尺的一条臂贴靠平面的一

边(或面) ，用钢直尺测量另一臂与邻边(或面)500 mm 处偏离直角的间隙宽度，如果样品的边长小于

500 mm，则测量全长处偏离直角的间隙宽度，精确至 1 mm，按照该方法测量其余 3 个角的垂直度偏

差，测量结果为 4 个角度垂直度偏差的最大值。

6.3 密度

密度按照 GB/T 5486 的规定进行测定，有袖面的试样去除轴面。

6.4 导热系数

制取 300 mm X 300 mm、厚度不小于 20 mm 的两块试样为一组，每块试样两面均为平面。按照

GB/T 10294 的规定进行测定，测试温度为(25士 2)OC ，有袖面的试样去除袖面。

6.5 蓄热系数

蓄热系数按照附录 A 的规定进行测定。
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6.6 抗压强度

抗压强度按照 GB/T 5486 的规定进行测定，有舶面发泡陶资保温板袖面为受压面。

6.7 抗拆强度

抗折强度按照 GB/T 5486 的规定进行测定，有袖面发泡陶瓷保温板袖面为受压面。

6.8 垂直于摄面方向的抗拉强度

垂直子板面方向的抗拉强度按照 GB/T 29906 的规定进行测定。

6.9 抗凉性

抗~性按照 GB/T 3810.12 的规定进行测定。

6.10 耐沾污性

酣沾活性按照 GB/T 3810.14 的规定进行测定。

6.11 抗热震性

抗热震性按照 GB/T 3810.9-2016 非浸没试验方法的规定进行测定，试样尺寸为 300 mmX 

300 mm，循环次数为 3 次。

6.12 抗割裂性

抗袖裂性按照 GB/T 3810.11 的规定进行四定。

6.13 耐化学腐铀性

耐化学腐蚀性按照 GB/T 3810.13 的规定进行制定。

6.14 体积服水率

体积吸水率按照 GB/T 5486 的规定进行测定。

6.15 尺寸稳定性

尺寸稳定性按照 GB/T 8811 的规定进行测定。

6.16 放前性核素限量

放射性核素限量按照 GB 6566 的规定进行测定。

6.17 燃烧性能等级

燃烧性能等级按照 GB 8624 的规定进行测定。

7 检验规则

7.1 出厂检验和型式检验

7. 1. 1 出广检验

出厂检验项目包括外观质量、尺寸偏差、密度、抗压强度。

6 



JG/T 511-2017 

7.1.2 型式检验

型式检验包括本标准技术要求的全部项目。有下列情况之一时，应进行型式检验 z

a) 新产品试制定型鉴定 F

b) 原材料、生产工艺发生较大改变，可能影响产品性能时;

c) 正常生产时，每年至少进行一次 p

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时 P

d 产品停产半年以上后恢复生产时。

7.2 组批规则

发泡陶瓷保温板同类别、同规格的产品每 10000 m2 为 1 批，不足 10000 m2 仍以一批计;发泡陶瓷

保温装饰板同类别、同规格的产品每 10000 m2 为一批，不足 10 000 m2 仍以一批计。

7.3 抽样方案

7.3.1 样本的抽取

7.3. 1. 1 外观质量、尺寸偏差按表 5 的规定确定样本的大小。以每个独立包装作为一个样本单位，每个

样本单位中全部制品视为质量完全相同的材料，从样本单位中，随机抽取一块作为试样。

7.3.1.2 其他性能的检验从外观质量和尺寸偏差检验合格的样本中随机抽取，试样的数量应满足性能

检验的规定。

7.3.2 抽样方案

型式检验和出厂检验的批量大小和样本大小的二次抽样方案见表 5 。

表 5 抽样方案及计数检查的判定规则

批重大小 样本大小 第一样本 总样本

件数 第一样本 总样本 Ac Re Ac Re 

:;;:;;150 5 10 1 3 4 5 

151-280 8 16 2 5 6 7 

281-500 13 26 3 6 9 10 

501-1200 20 40 5 9 12 13 

1 201-2000 32 64 7 11 18 19 

注: Ac 表示接收数 .Re 表示拒收数。

7.4 判定规则

7.4.1 所有性能应视为独立的，以测试结果的修约值进行判定。

7.4.2 外观质量、尺寸偏差采用计数判定，一项性能不符合技术要求，即一个缺陷，接收质量限(AQL)

为 15 ，其判定规则见表 50

7.4.2.1 根据样本的检查结果，若在第一样本中相关性能的缺陷数小于或等于表 5 中第一样本接收数

Ac，则判该批的计数检查可接收;若在第一样本中的缺陷数大于或等于表 5 中第一样本拒收数 Re，则判
该批不合格。

7 
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7.4.2.2 若第一样本相关性能的缺陷数在第一样本接收数 Ac 和拒收数 Re 之间，则样本数应增至总棒

本数，并以总样本的桂查结果进行判定。

7.4 .2.3 若总样本中的缺陷数小于或等于表 5 中总样本接收数 Ac，则判该批的计数可接收;若总样本

中的缺陷数大于或等于表 5 中总样本拒收数 Re，则判该批不合格。

7.4 .3 检验项目应根据使用要求确定。检验项目均合格，判定该批产品为合格;若凡有一项不合格，可

随机抽取双倍样品进行不合格项目的复检，如仍有一项不合格，则判定该批产品为不合格。

7.4 .4 批质量的综合判定规则:合格批的所有品质指标应同时符合 7.4 .2 和 7.4 .3 规定的可接收的合格

要求，否则判该批产品不合格。

8 标志

8.1 产品或包装上应有制造商的标记和/或商标以及产地、质量标志、类别、规格、表面特征、数量、生产

日期、执行标准 JG/T 511-2017 ，标明"堆码层数极限"。

8.2 产品出厂时，应有产品质量合格证，主要包括产品批号和检验号、生产企业名称、产品名称、规格、
生产日期、执行标准 JG/T 511-2017 0 

9 包装、运输和贮存

9.1 包装

产品包装应保证产品在搬运过程中不破损，并符合 GB/T 191 的规定。特殊要求的包装可由供需

双方协商。

9.2 运输

产品装卸应轻拿轻放，严禁抛、掷。运输时应避免碰撞。包装后在室外存放时应有防雨措施。

9.3 贮存

产品贮存场地应平整、坚实、干燥。应按品种、规格分别堆放。堆码时不应超过包装上明示的堆码

层数极限。

8 
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附录 A

(规范性附景)

发泡陶瓷保温摄蓄热系数试验方法

A.1 仪器设备

仪器设备的要求如下:

a) 蓄热系数测定仪 z符合 JGJ 51一2002 中 7.5.2 的规定，采用热脉冲法进行测定，由一个加热器

和放置在加热器两侧的材料相同的三个试样以及测温热电偶组成，根据试验材料温度变化的

特点，测试出试验材料的导温系数;

b) 试膜 :200 mmX200 mmX60 mm 钢质有底试膜 ;200 mmX200 mmX20 mm 钢质有底试膜，

拆装方便。

A.2 试样数量与尺寸

试样数量为 2 组，每组试样共 3 个， 200 mmX200 mmX20 mm 薄试样 1 个， 200 mmX200 mmX 

60 mm 厚试样 2 个。

A.3 试验过程

试验过程如下:

a) 将试样在(105土 5) .C温度下烘至恒章，放入干燥器中冷却备用，按 GB/T 5486 测量薄试样尺

寸及质量，计算其干密度，精确至 1 kg/m3 ; 

b) 在温度(23 ::1:: 2) .C 、相对温度 (50土 10)%环境下，将试样安装在蓄热系数测定仪试验台上，放人

热电偶及加热器，热电偶的节点放在试样的中心，然后用夹具将试样夹紧;

c) 待试样状态调节稳定后，输入试样尺寸与质量，开始试验。试样状态调节稳定是指试样的初始

温度在 10 min 内变化小于士0.05 .C ，并且在薄试样上、下表面温度差小于 0.1 .C 时;

d) 测定试样导温系数和导热系数。

A.4 试验结果

蓄热系数按式(A.l)计算，取 2 组试样的算术平均值，精确至 0.1 W /(m2 • K) 。

式中 z

S =2.5 ~一
VaT 

S 一-一蓄热系数，单位为瓦每平方米开尔文[W/(m2 • K)J; 

A 一二导热系数，单位为瓦每米开尔文[W/(m. K)J; 

a 一一一导温系数，单位为平方米每小时(m2 /h); 
T一→时间周期，取 24 ho 

..( A.1 ) 


