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前言c／iT279--2008本标准的附录A为资料性附录。本标准是根据碟管式反渗透渗滤液处理设备的设计和调试需要，参考GB／T19249--2003《反渗透水处理设备》，根据碟管式反渗透渗滤液处理设备的特点而编写。本标准由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。本标准由住房和城乡建设部城镇环境卫生标准技术归口单位上海市市容环境卫生管理局归口。本标准负责起草单位：沈阳市环境卫生工程设计研究院。本标准参加起草单位：北京天地人环保科技有限公司、瓦房店垃圾处理厂、沈阳市大辛生活垃圾处理场。本标准主要起草人：吉崇醋、王如顺、郑晓宁、齐小力、金志英、隋儒楠，贾晓辉、李悦。本标准为首次发布。

http://www.pv265.com?pdf
http://www.pv265.com?pdf


生活垃圾渗滤液碟管式反渗透处理设备CJ／T279--20081范围本标准规定了生活垃圾渗滤液碟管式反渗透处理设备(以下简称设备)的产品分类与型号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。本标准适用于采用碟管式反渗透技术处理生活垃圾渗滤液的水处理设备。2规范性引用文件下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所用的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。GB150钢制压力容器GB／T191包装储运图示标志GB7251低压成套开关设备和控制设备GB9969．1工业产品使用说明书总则GB／T19249反渗透水处理设备GB50205钢结构工程施工质量验收规范GB50235工业金属管道工程施工及验收规范HJ／T91地表水和污水监测技术规范HG20520玻璃钢／聚氯乙烯(FRP／PVC)复合管道设计规定3术语和定义GB／T19249确立的以及下列术语和定义适用于本标准。3．1碟管式反渗透膜组件disktubereverseosmosismembranemodule由碟管式膜片、水力导流盘、O型橡胶圈、唇形密封圈、中心拉杆和耐压套筒所组成，是专门用来处理高浓度污水的膜组件。3．2去除率cleaningefficiency表明设备对废水某一项指标的去除效率。3．3石英砂式过滤器silicasandfilter滤料为石英砂，用来除去原水中悬浮物、胶体、泥砂、铁锈等的石英砂式过滤器。3．4芯式过滤器cartridgefilter由过滤精度小于或等于10pm的微滤滤芯构成的过滤器，装在膜柱前，对膜起保护作用。3．5淤塞指数(SDll5)blockageindex淤塞指数是表示反渗透进水中悬浮物、胶体物质的浓度和过滤特性，是反渗透进水检测指标之一。1
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CJ／T279--20084产品分类与型号4．1产品分类产品分两类：a)常压反渗透渗滤液处理设备；b)高压反渗透渗滤液处理设备。4．2产品型号4．2．1产品型号以碟管式反渗透的英文字头DTRO和设备的类别代号、规格代号、控制方式代号和反渗透的级数代号组合而成：4．2．2设备类别代号(用汉语拼音字头表示)：c——常压反渗透渗滤液处理设备；e一高压反渗透渗滤液处理设备。4．2．3设备的规格代号按设备的日额定处理量[-m3／d(24h、25*(2水温计，以下同)]的不同分为以下八类(以阿拉伯数字表示)：1——≤1．0m3／h(24m3／d)；2——≤2．om3／h(48m3／d)；3——≤4．0m3／h(96m3／d)；4——≤6．0m3／h(144m3／d)；5——≤13．0m3／h(312m3／d)；6——≤30．om3／h(720m3／d)；7——≤40．0m3／h(960m3／d)；8——≤83．0m3／h(2000m3／d)。4．2．4设备控制方式代号(以阿拉伯数字表示)：1——连续半自动系统；2——批次全自动系统；3——批次半自动系统；4——连续全自动系统。4．2．5反渗透的级数代号(以阿拉伯数字表示)：1——一级反渗透；2——二级反渗透；3——三级反渗透。4．2．6型号示例：DTRO-C111表示：用碟管式反渗透膜构成的常压一级连续半自动反渗透渗滤液处理设备，额定处理量为24m3／d。5要求5．1设备的使用条件5．1．1为确保设备正常运行，设备的进水应满足如下要求a)淤塞指数SDIl5<20；b)游离余氯：<0．1mg／L；c)悬浮物SS<1500mg／L；2
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d)e)f)5．1．2a)b)5．1．3C_J／T279--2008化学需氧量CODcr<35000mg／L；氨氮NH3一N<2500mg／L；总溶解性固体TDS<40000mg／L。操作温度、操作压力：操作温度：运行温度范围5"C～45℃；当超过45℃时应增加冷却装置，低于5℃时应要预热装置。操作压力：根据工艺要求，常压级反渗透操作压力不应大于7．5MPa；高压反渗透操作压力不应大于12．0MPa或20．0MPa。为保护设备正常运行，设备要求供电方式应为三相五线制，接地电阻应小于4Q。5．2生活垃圾渗滤液蝶管式反渗透处理设备性能指标a)脱盐率大于等于97％。b)CODcr的去除率大于等于96％。c)NH。一N的去除率大于等于90％。d)原水回收率：——原水电导率小于等于1000／-S／cm，原水回收率大于等于90％；——原水电导率小于等于5000／-S／cm，原水回收率大于等于85％；——原水电导率小于等于15000p-S／cm，原水回收率大于等于80％；——原水电导率小于等于20000gS／cm，原水回收率大于等于75％。原水含盐量更高时，原水回收率按具体设计。e)根据工艺进出水质具体要求，可采取一级碟管式反渗透设备、二级碟管式反渗透设备或三级碟管式反渗透设备。为提高原水回收率可增加高压级碟管式反渗透设备。5．3原材料要求5．3．1反渗透膜组件、泵、各种管道、仪表等设备构件，均应符合相应的标准和规范要求；5．3．2凡与渗滤液接触的部件的材质不应与渗滤液产生任何有害物理化学反应，必要时采取适当的防腐及有效保护措施，不应污染水质，应符合有关安全标准的要求。高压部分采用316L材质公称压力PN100的不锈钢管件和阀门；低压部分采用PN10的UPVC管件和阀门。低压管路设计压力：PN10；高压管路设计压力：常压反渗透为PN100；高压反渗透为PN160或PN200。5．4外观5．4．1设备应设计合理，外观结构紧凑、美观，占地面积及占用空间小。5．4．2设备主机架安装牢固，焊缝平整，水平及垂直方向公差应符合国家标准的要求，涂层均匀、美观、牢固、无擦伤、无划痕，符合GB50205标准。5．5组装技术要求5．5．1设备组装按系统组装工艺规定进行；各部件连接处均应结构光滑平整、严密、不渗漏。5．5．2管道安装平直，走向合理，符合工艺要求，接缝紧密不渗漏，塑料管道、阀门的连接应符合HG20520规定，金属管道安装与焊接应符合GB50235的要求。设备与外界接口尽量集中布置，并标明接口流向，名称和管径。5．6仪器仪表、自动控制、电气安全5．6．1设备配备的仪器、仪表的量程和精度应满足设备性能的需要，符合有关规定，接口不应有任何泄漏，显示部分集中布置。5．6．2自动化控制灵敏，遇故障应立即止动，具有自动安全保护功能。5．6．3电气控制柜应符合国家现行标准的规定，安装应便于操作，符合GB7251要求。3
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CJ／T279--20085．6．4各类电器接插件的安装应接触良好，操作盘、柜、机、泵及相关设备均应有安全保护措施，保证电气安全。5．7设备安装设备安装见附录A。5．8设备清洗设备应设有化学清洗系统或接口，采用碱性清洗剂、酸性清洗剂定期进行清洗。6试验方法6．1目测检验6．1．1目测外观结构是否合理，各构件联接应符合设计图纸的要求。6．1．2目测涂层是否均匀，是否存在皱纹、是否粘附颗粒杂质和明显刷痕等缺陷。6．1．3用水平仪测量主机框架，容器、泵及相应管线，其水平方向和垂直方向均应符合设计图样和相关标准要求。6．2设备性能测试6．2．1脱盐率的测定根据需要，设备脱盐率，可采用下列两种方法之一种进行测定。a)重量法(仲裁法)按HJ／T91规定的溶解性总固体检测方法测量原水和渗透水含盐量，然后采用式(1)计算，保留三位有效数字：R一丁C,--C．×100％式中：R——脱盐率，％5Cr——原水含盐量，mg／L；C。——渗透水含盐量，mg／L。b)电导率测定法电导率测定是用电导率仪测定原水电导和渗透水电导率，然后采用式(2)计算，保留三位有效数字：C。——原水电导率，t,S／cm)Cz——渗透水电导率，tlS／cm。6．2．2原水回收率的测定原水回收率可用渗透水流量、原水流量、浓缩水流量按式(3)或式(4)进行计算，保留三位有效数字：m喾率盐脱翌％∞∞××一Qq西q干=一g或o
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式中：y——原水回收率，％；Q口——渗透水流量，m3／h；Qf——原水流量，m3／h；Q，——浓缩水流量，m3／h。6．2．3化学需氧量CODcr去除率的测定E一单×100％L‘式中：E——去除率，％；Ef——原水化学需氧量，mg／L；CJ／T279--2008E。——渗透水化学需氧量，mg／L。6．2．4氨氮NH，-N的去除率氨氮NH。一N的去除率计算方法与6．2．3相同。6．3液压试验按GB150的规定使系统试验压力为设计压力的2．5倍，但不应小于0．6MPa；保压30rain；检验系统焊缝及各连接处有无渗漏和异常变形。试验用压力表的精度为1．5级。6．4自动保护功能检测调节供水泵控制阀、浓水阀，当高压泵调到最低进水压力、出水压力、最高设计压力时，检查自动保护止动的效果。必要时检查防止水锤冲击的保护措施是否有效。6．5运行试验6．5．1试运行本运行试验适用于碟管式膜。按照设备安装图、工艺图、电器原理图、接线图，对设备系统进行全面检查，确认其安装正确无误，在微滤滤芯未放入保安滤器内，打开电源开关，启动供水泵，对反渗透系统进行循环冲洗，检查系统渗漏情况，压力表及其他仪表工作情况和电气安全及接地保护是否有效，冲洗直至清洁为止。将石英砂按设计高度装入砂滤器，手动启动供水泵将石英砂冲洗干净；将微滤滤芯放入保安过滤器的外壳内冲洗干净。6．5．2运行试验设备经试运行之后，开启总电源开关，将运行开关旋钮置于开启位置。反渗透装置开始运行，根据运行情况，供水泵开始运转，高压泵按控制时间启动，系统开始升压产水，调整系统调节阀，达到设计参数，设备运行试验不宜少于72h，运行期间检查供水泵、高压泵运转是否平稳，产水与排浓缩水情况是否正常，自动控制是否灵敏，电气是否安全，自动保护是否可靠。按6．2的规定检查渗透水的电导率，确定设备脱盐率、原水回收率、CODcr去除率、NH。一N去除率是否达到要求。6．6液压试验和设备脱盐率测定液压试验和设备脱盐率测定可在厂内进行；为保证运行试验的准确性，原水回收率、CODcr去除率、NH。一N、SS去除率试验应在安装现场进行。7检验规则7．1设备应逐台检验。7．2检验分类：出厂检验。7．3出厂检验7．3．1每台出厂的设备均应按表1的规定进行目测检验、液压试验和运行试验。5
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cj／T279--2008表1出厂检验序号检验项目对应的要求条款号试验方法条款号检验方式1目测检验5．3；5．46．1逐台检验2液压试验5．2；5．46．3逐台检验3运行试验5．1；5．4～5．76．2；6．5逐台检验7．3．2判定规则：试验结果符合本标准的规定判为合格。8标志、包装、运输、贮存8．1标志设备上面必须有标志牌，其内容包括：a)设备名称及型号；b)处理规模；c)最大操作压力，单位：MPald)设备编号；e)出厂日期；f)生产厂名称；g)设备总质量，单位：妇；h)设备尺寸(长×宽×高)；单位：mm；i)设备功率，单位：kW；j)电源电压。8．2包装8．2．1设备出厂包装时，应擦干水分，所有接头、管口、法兰面全部封住。8．2．2装箱前，所有仪器、仪表应加以保护。8．2．3设备应采用适当材料包装，适合长途转运，包装的结构和性能应符合有关规定。8．2．4设备包装箱内应有随机文件，包括：a)设备主要零部件清单；b)设备使用说明书，使用说明书按GB9969．1规定编写；c)设备检验合格证。8．2．5包装箱外应标明：品名、生产厂名称、通讯地址、电话，按GB／T191规定标明“易碎物品”、“向上”、“怕晒”、‘怕雨”、“禁止翻滚”、“重心”等图示标志。8．3贮存8．3．1设备中已装入湿态膜的，应注满保护液贮存于干燥防冻的仓库内，并定期更换保护液，避免日晒和雨淋。8．3．2反渗透膜、泵等主要零部件应贮存在清洁干燥的仓库内，防止受潮变质，环境温度低于4"C时应采取防冻措施。8．4运输设备的运输应轻装轻卸，途中不应拖拉、摔碰。
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附录A(资料性附录)设备安装CJ／T279--2008A．1泵的安装泵安装平稳。高压泵进、出口分别设有低压保护和高压保护。检查进出口的流向与实际是否一致。对于大功率泵，注意做好减震措施。A．2UPVC管路的安装UPVC管路宜采用承差粘接形式连接。对于粘接部分用PVC清洗剂擦拭后涂胶，待部分溶剂挥发而胶着性增强后，插入保持；要求胶水充满承差间隙，无针孔等缺陷。A．3不锈钢管路的安装A．3．1不锈钢管路的工程施工及验收规范符合GB50235。A．3．2焊接方式按设计要求的焊接工艺卡，焊缝表面不得出现咬边、裂纹、气孔等缺陷。A．3．3管路需试压，试验压力按设计要求；焊后酸洗钝化。A．4反渗透膜的保护系统反渗透膜的保护系统安全可靠，必要时应有防止水锤冲击的保护措施；膜元件渗透水侧压力不得高于o．3MPa；设备关机时，应将膜内的浓缩水冲洗干净；停机时间超过一个月时，应注入保护液进行保护。A．5设备安装要求设备应安装于室内或集装箱内。设备安装于室内时，设备四周应留有不小于膜元件长度1．2倍距离的空间，以满足检修的要求。设备不能安置在多尘、高温、振动的地方，避免阳光直射，环境温度低于4。C时，应采取防冻措施。
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